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¥ una y otra contemplacion previenen ya para ¢l sentido intimo de lo

que ha de observarse: un culto fervoroso al trabsjo, inspirado en amor

verdadero por Ia Patria.

[ERprpe—

Preciada herencia la que, desde fines del siglo XVIIL, se conserva
en inquictud constante de perfeceion. Languidecia Is industria espa-
dera, tan pujante en los buenos tiempos de nuestra Historis; se disper-
seban los tltimos artifices que venian contribuyendo, desde 1a remota
Toldoht, & que rodara su nombre admirzble por todos los dmbitos del

mundo, cuando un buen Rey, con visién certera del porvenir, 1a infun-
dis calor de vida, 1a hizo surgir de sus propias ruinas, la organizé al
amparo del Estado y, bajo la direceion del Cuerpo de Actilleiz, 1a puso
en trance de seguir los derroteros que la fueran marcando, de consuno,
Ins sucesivas necesidades de nuestro Ejército y las ensefianzas de la
investigacion cientifica,

Pronto, las précticas empiricas de los espaderos toledanos, que con-
vertian su simple oficio en un misterioso rito, fueron cediendo ¢l paso

2 la disciplina de una ciencia rigorosa, que al fijar los principios tebri-




cos en que debla inspirarse el tratamiento de los aceros empleados en
= armas, o hicieron perder a éstas ninguna de sus famosas caracte-

risticas, sino, antes al contrario, ganar todas las ventajas de una. pro-
duccion de cardcter genuinamente industrial, en el que el factor econs-
mico tiene una importancia extrema.

La transformacion que, por otra parte, venian cxperimentando las
io ¢l establecimiento de una

armas portatiles de fuego, hicieron neces

fabricacién que sespondiera

terial quirirgico. La técnica en el tratamiento de aceros se habia liega-
do a dominar por completa y Ia labor de nuestros laboratorios garanti-
zaba la realizacion del natural deseo de nacionalizar una fabricacién
indispensable. Se montaron los talleres necesarios ¥ muestras operacio-
nes de guersa en Marruecos confirmaron el acierto de lo hecho. Pero,
4 1a vez, ponfan de manifiesto una necesidad nueva. El consumo de

municiones era grende; los falleres de cartucheria tuvieron necesidad

de desarrollar una labor in-

a los insospechados requert

mmientos de muni
la guerra hacla necesarios; 3

iones que

aqui se montaron los prime-
ros talleres para ello, por Ia
razon poderosa de disponer

trabajo que, aunque incipien-
te, prometia los magnificos
resultados que hoy se tocan.

Por la misma causa, al
Hegar la guerra europea, la
guerra por antonomasia, se
hizo sentir, con agudo apre-
mio, nuestra subordinacion

1a industria extrang

tensa, y se ech de ver que,
para responder al llamamien-
to imperioso de nuestros ca-
Fones, no obstante no haber
slcanzado nunca los fabulosos
consumos que exigird siempre
una guerra regular, eran pre-
cisas muchas espoletas, mu-
chos estopines, ¥ la fabrica-
cién nacional de tales artiti-
cios se increments con los
talleres montados ultimamen-
te, en los que se han querido
introducit los perfecciona-

mientos mis recientes conoci-
dos en manvfactura tan de-
licada.

de tanta monta como el ma-

Mas al dar por terminadas,
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411 fliomente, nustras campaies de Afeca, sobeeviao I criss de 18 induc-
3l teia militar, en cuya resolucion se esfuerza por estos dlas. Ya no se
31 considera preciso mantener la actividad que hasta ahora ha desarro-
4 Hado; se piensa en una utilizacién més inmediats de sus poderosos
& recuraon y i, muestca Fibrca se capcia paa leas  los mara-
3 dos, en airosa competencia, su materis! quirfrgico y sus herramientas;
3 u conocmiento de lss miquinss para aplcarlo en 1s construccién de
4 otras nuevas, y para reperarles; monta una soberbia instalecion de
3 nojas-cuchillss de afeitar que detenga la salida de un caudal de oro ¥
3 atriga oteo exterior y esudi, finalmente, con premurs Ia implnts-
31 cibn de Ia fabricacion de rodamientos a bolas, industria tembién exdtica
3 que quebranta notablemente la economia nacional.

51 Quedan, pues, sentadss lss sezones por Ies que, peso 8 paso, b
4 Hegado o slcansar I exceprionel importencia que hoy tene. Bl porve-
31 nir debe ser didfano y brillsnte: que no pueden dejarse de tener en cuenta
3 los formidables medios en ella acumulados, su experiencia industriel, la

habilidad de sus obreros, I splicacién y el entusiasmo inteligente de su
personal pericial, y 1a capacidad técnics, logreda al impulso de un ondo
patriotismo, de su personsl director. Su situscién privilegiads, por otra
parte, 5 el ambiente mismo en que vive, siendo gala y contraste de este

Toledo de imperecedera admiracién, aseguran la. continuidad de los
esfucrzos consumidos, para contribuir al engrandecimiento de nuestra
Espaia.

Organizada la Fibrica en Grupos de Talleres, cada uno atiende a
una fabricacién distinta que los hace independientes entre f; canexio-
nados, sin embargo, por ¢l swsilio que necesitan unos de atros, ¥ por
su diteccion wnica. Haremos su descripeion en el orden siguiente:

Centrsles de fuerza.
Laboratorios.

Acmas blancas,

Catucherta.

Espoletas.

Matericl quirdgico.

Herramientss.

Hojas de sfeitar.

Construccién y reparacion de méquinas.
Rodsmientos 2 bolas,
Fundiciones de hierro y latén.

ajos de arte.




LAS CENTRALES DE FUERZA

[yt e e e capacidad de
esta Fabrica, bastard asomarse, saliendo de Toledo, a ese mirador
incomparable que s 1a Puerta del Cambrén. En 1a bellisima Vega Baja,
junto al Tajo, como una pincelada viva en el profundo paisaje, pucden
contemplarse sus numerosas edi

jones, todeadas de masas de drbo-
es, de abundantes jardines, 3, lo

srencs de la Fdbrica, mover dos ruedas hidrdulicas de corriente infe-

rior, con 4 HP de potencia. Hoy, sus 2.000 HP dan In medida verda-
dera del camino recorrido. (También 1a dan estas cifras: 4.364 me-
tros de perimetro; 53.400 metros cuadrados de super

e cubierta;
247.200 metcos cuadrados de superiicie total)
S produccién entonces sélo era

que da 1 medida de su poder: sus
tres saltos de agua.

Bl mayor acierto del fundador
Sué Ia cleceitn del sito: al lado de
una fuente inagotable de energia,
de posibilidades insospechadas en-
¥ que ha sido el acicate
mayor para su incesante mejors

miento. Cuando en 1783 trabaja-
ban tan sélo los talleres de armas
blancas, fué un adelanto instalar
en los Tejanos molinos de Azumel
una toma de agua, que aun se con-
serva, para, a_través de un solido
canal doble que hoy atraviesa te-

de 3,000 hojas al afo, y ni aun se
construlan las guarniciones, que
venian de las Forjas de Plasencia,
i as vainas, pues hasta 1808 o
5e monté el taller de guarnicione-
ros; afio en que, sufriendo los tras-
tornos que toda Espafia sulria, sus-
pendis su caréeter de Fabrica Na-
cional para convertirse en Parque
General de Attilleria, @ servicio de
fos invasores. A patic de 1813 re-
cobra su aspecto fabeil, y & media-
dos de siglo, se consideran ya in-
suicientes los 4 HP de que se dis-
pone, y se sustituyen, en la Central




CENTRAL DE CARLOS NI ¥ CENTRAL, A VAPOR, DE RESERVA



Eatad & Cantat o Al

w



8 HP, lo que permite amy
Dos aftos mis tarde, al instalasse el primer teller de cartuchos metd-
licos, se siente I necesidad de més energis, y 1 Fébrica adquiere los

tercenos conocidos por Pl

a de lss Barcss y Huerta de la Tnquisicion,
Ios cafinres del Bilsamo  los molinos de Azumel; reconstruye la mag-
rifica presa de éste, de 400 metros de longitud, y monta, aprovechando
sus agues, una turbina de 16 HP. Transcurre el tiempo, y la adopeion

del fusil de repeticion obliga a nue iones. En 1896 se montan

Contat et Ange,

los talleres, que hoy son viejos, de cartucheria, y en 1909 la Central
de 12 Tsla, de o5 HP.

A partir de 1911 se inicia una época en que se suceden sin interrup-
cién empliaciones de lo existente y crescién de nuevas fabricaciones.

e

el Laborstorio metalogréfico, el

fer de Carpinte:

Forja; se amplia Ajuste y Montura, se construye el de Reparacion y

resulta insuficiente Ia fuerza de que se dispone; se reconstruye la Cen-

trel de Azumel, 1914, con una magnifica instalacion de tres grupos tur-

bina-alternador, con 250 HP en total, y se crea la Central del Angel



Sata y Contal e Seata Ana.

con otro grupo andlogo de 250 HP, que se ha de doblas en breve plazo,
adquirida, como ya estd, la maquinatia,

Las ampliaciones siguen incesantes. I taller de Grabado, se tras-
lada a un amplio local, en Iss mejores condiciones para su trabajo, al
mismo tiempo que el de niquelado y galvanoplastia. Al comedor de
obreros, que habia sido insugurado en 1912, sigue la Cooperativa, y.
comienza la constriccién, en 1918, del Barrio obrero, del que van cons-
truidas veinticuatro casas, ademds de las que se encuentran dentro del
recinto de la Fébrica, en Is orilla izquierda del rfo. En el mismo ailo se
inauguran también los talleres de Fulminato y Capsulas y el de Fundi-

cion, y poco despuds Ios nuevos Laboratorios, el faller de Cirugia, la
Enfermeria y Escuela de Aprendices ¥ los nuevos talleres de Car-
tucheri, i

Se inaugura el Taller Central de Herramientas con su instalacién
de temple, y en 1924 los talleres de Espoletas, y ya es insuficiente, una
vez més, Ia fuerza disponible y se adquiere el salto de Santa Ana, aguas
asriba del Puente de San Martin, con una pequena central, que se res-

taurd por cntonces, de 250 HP, y el proyecto de montar en Ia orilla

T T T T T T A




3 opuesta otra que capte la total potencia del salt, uncs 1000 HP. con un turborgenerador de 500 HP, y otra con dos grupos de motor ¥
3 e dispone, pues, de 1.100 HP instalados, y posibilidad inmediata  Diesel-alternador con 500 HP. Y para el entretenimiento de los nume- '+
4 de amplisrlos hasta 2.000 HP, capacidad total de los tres saltcs. Como  rosos electromaores y extensos servicios eléctricos de la Fébrica, con 1t
4 reserve, se cuenta también con dos centrales térmicas: una a vapor, un faler Electro-mecdnico de la mayor importancia. i
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que se diga, conocida la importanci

suprema de la

N

mision que ejercen, que los Laboratorios constituyen la modalidad

mis cuidada de cuantas integran esta Fébrica. Su actividad constante
se emplea en el andlisis de las cy

tiosas materias primas que se con-
sumen y en la prucba de los pro-
ductos que se manufacturan; ade-
més de mantener al dis, con es-
tudios experimentales, su contacto
con los progresos cientificos que
se suceden continuamente,

Ellos dan el nivel de Ia eficien-
cia de todas las fabricaciones y son
tos encargedos de conservar Ia tra-

dicional caracteristica del temple
del acero, de tan rancio abolengo
. toledano; sélo que aplicado ahora,

LOS LABORATORIOS

seria y dificl, Para ello tienen a su cargo el taller Central de Temple,
3 seialan para cada clase de acero el tratamiento térmico que hay
que seguir en él para ¢l uso a que se le destina

LABORATORIO QUIMICO. Su

caricter general e hace apto para

car toda sucrte de andlisis,

Dero estd especial

to, natural-
mente, en los més frecuent

ros, fundiciones y latones; carbo-
nes, plvoras y aceites. Cuentz,
ademis de los clementos de uso
corriente en un laboratorio de ests
clase, con estutas desecadoras, hor-

nos eléctricos, bafiomarias y bafos.
de arena con calefaceion eléctrics,
destladores de agua, una instala-

cién para ans

electroliticos, un,
calorimetro y un sparato para de-
terminacién del carbono, Ademds,

una especial instalacion de balan-
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285 de alta precisién. En el departamento de andlisis de aceites ¥ gra-

un gran microscopio, de 3.000 aumentos, para los estudios micro-

grficos, del mis alto valor cientifico

ht
3 s cxisten diversos viscosimetros; un_ fpsémetzo para determinar la
b

4 Buider; un aparato para puntos de

5 inflamacion; un refractbmetzo

¥ ”

% un aparato para determinacion del

&) gt taicostn 7 s miinn

4 para cnsayos, asimismo, de fuerza

4 para ensayos, de

3 de tubricacien que, con destiado-

31 res de marcha continua y fraccio-

4 nads, completan instalccion fan

4 nade, completan instalcion &

3 interessnte

3

LABORATORIO METALO-
GRAFICO. Le estd encomendada
Ia determinacion de Ins caracteris-
ticas mecdnicas de los metales em-
pleados. Cuenta con dos méquinas
de 20 y 2 toneladas, para medi

compresién y plegado; un péndulo
para las pruchas de choque; una mdquina para durezi
nia para medi desgastes por frotamiento; diversos aparatos para de-

una miqui-

terminacidn de puntos criticos; un analizador térmico industrial y

Dependiente de este Leborato-
fio estd, como decimos, el taller

Central de Temple, el cual, al mis-

mo tiempo que coadyava ala labor
experimental y de andlisis de aquél,
cumple su funcién sbeilde templar
Los instrumentos ms delicados de
Cirugia y las hersamientas diver-
sas que construye el taller de este
nombre, Cuenta para llo con tres
hornos de sales, dispositivos para
el enfriamiento interior de matri-

ces, un orno de gas para recoci-

dos, uno eléctrico para reven

otro para templar ¥ otro autom:

estuerzos de extension, flexion, Tl centrst de temples. tico para el temple de aceros al

carbono, todos con sus piréme-
tros registradores. Diversos baics de agua corriente para enfriamiento,
chorro de aire a presién y bandejas do revenido con bafio de arena,

calentadas eléctricamente.
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b FABRICACION DE
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o e etcats & st primers cpeiites e e i o,
b naturaimente, los mis antiguos; pero, sl mismo tiempo, los de
4 formacibn més moderna, porqus muy recientemente han sufride una
3 honds transtormacién. Se pass de Iz construccién de las antiguas espa-
4 das de alma & Ia de asmas de hoja

3 laminada, pero se conservaba ol

3 desbaste primitivo en las antinigic-

3 nicas pledras de amolar, no obs-

3t estar dotadas de sspiadores

3 de polvos. La construccién se ha

3 mejorado desde este punto de vista

:: de defender aun més la salud de

3 tos operarios y desde el punto d

3 vista cconémico, pucs se hace in-

:' necesaria la forja y el desbaste, y

3| sblo queda el acicalado para dar

| por teminadas Iss hojas.

£ Lacapacidadde las sctualesins-

& ttaciones e muy grande 3, desde

3| uceo,sc pueden construir armas de

T oo anceio, dente o egtac

[ ———

ARMAS BLANCAS

mentarios en 1o diversos cjércitos hasta el arma de estilo, obra de arte
més bien que elemento de guerra. En ocasiones diversas se han servido
importantes pedidos por encargo de gobiernos extranjeros, ¥ las posibi-
lidades han aumentado extraordinariamente con la nueva orientacisn
a sequir.

TALLER DE FORJA. Dispo-
ne de diversos grupos compuestos
de martillo mecknico, estampa,
desbarbadora ¥ horno de aceite
para. Ia forja completa de cada cle-
meato del arma. Martillos vibrato-
rios, estampas de gran peso de
caids, cizallss, laminadoras para
hojas de sables y de machetes y
una instalacion completa y de I
mis rigorosa higiene, para desba

bar y matear con chorro de arena,
Un horno de gran capacidad, calen~
o por carbén, se emplea para
recocidos; y 1as instalaciones pre

sas para el temple de las hojas.




Como hemos apuntado, este taller ird dejéndose de aplicar, en Io
sucesivo, a esta fabricacion, para dedicarse, casi exclusivamente, a la
forja de instrumentos de cirugia. Adjunto a él tiene otro pequeio,
interesantlsimo, donde se preparan las estampas y cortadores necesa-
sios al trabajo de aquél. Cuenta con wna

soberbi

miquina de grabar estampss,
automitica, putieado copiar un modelo
cuslquiers un cepll vertical, automiti
coy para constuir cortadores; una miqui-
na copecial paca Ia construcibn de fresss
¥ punsones para a mquina de grabar;
pequelas rectfcadoras de ee lible para
{erminar as estampas-modelo; na peque-
5 seera vetical para cortr Ias plantilss
necesarias para el cepllo vestical y otros
cementos complmentasos orns, tala-
doon 7 sectificadoras que canstituyen un
conjunto.espealizado n sta modalidad
importanisima. de . fabricacicn de ar-

mas, y atin més de I de material quirirgico, del més alto valor tic-

nico-industrial.

TALLER DE DESBASTE Y ACICALADO. Numerosos puestos”
de desbaste, integeados por piedras de asperén, constituyen este depar-
tamento, de uso cada vez mis restringido. Para la absorcién de polvos

cuenta con Ia canalizacién necesaria a cuyo final hay un ventilador

potente, Para el acicalado cuenta con una moderna instalacién de puli-

doras eléctricas, ademis de los antiguos "puestos” con aspiracién de
polvos.
En ¢l mismo taller se lleva a cabo la fabricacién, en gran escala, de

cuchillos de todss clases. Su rendimiento econsmico es de importanc

¥ permite atender, en inmejorables condi
ciones, pedidos hasta 400 piezas diarias.

TALLER DE NIQUELADO. Para
esta operacion final, necesaria en vainas
metdlicas, guarniciones y hojss, para el
dorado y plateado de algunas y para el
niquelado de los cargadores de cartuchos
se requiere una instalacién de la impor-
tancia que este taller tiene. Numerosos
bafios de niguelar con bombos giratorios,
instalaciones independientes para dorar y
platear y otra especial para pavonar, cons-
tituyen el conjunto de medios precisos para
todas las atenciones de In Fabrica, pues a
& corresponde por su cardeter de taller
centeal, incluso la delicada operacion del niquelado de los instrumentos
de cirugia.

TALLER DE AJUSTE ¥ MONTURA. Las hojas y guarniciones
legan a este taller forjadas, desbastadas y acicaladas, y en

se ajustan
entre sf y se monta el arma, sufriendo las tltimas operaciones a manos
de abreros especializados en estas trabajos.

Recientemente, he experimentado este taller, como ya se ha indi-

v
-
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cado antes, una transformacién muy honda. En lo sucesivo, la cons-
truccién de armas en gran serie se llevard a efecto partiendo de fa
pletina o barra de acero, sin forjar ni desbastar, en fresadoras copi

doras, taladros, tornos, etc, siguiendo un proceso ciclico para terminar
en las pulidoras. Se suprime Ia operacién, tan perjudicial, del desbaste
y se abarata extraordinariamente la mano de obra.

SALA DE PRUEBAS. Las hojas de las armas blancas se someten

% Eopada 6 Gplomites. Flarts g efion.
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antes de ser montadas a reconocimientos y pruebas muy duras, que
yienen prescriptas en la Ordenanza de Actilleria de 1802, y 10 han suli-
do variacién desde entonces.

La prucba de choque y de flexion para los machetes, 165 tres golpes
de los sables contra la barra de hierro y la prueba del acho para
espadas de lujo son caracteristicas de una buena fabricacién, que se

procura mantener siempre.

Espada de combate. Mactete mogelo 1913




DESBASTE DE ARMAS BLANCAS
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Entermers y Esucln do Aprendices,




Tallees d cactuchers,




TALLER DE RECONOCIMIENTO DE CARTUCHERIA



FABRICACION DE CARTUCHERIA

Lo tettre exitetes en . scustitad daten dela adopeion gl ca.

tucho metdlico. Construyen el cartucho reglamentario en nuestro
Ejécito, pero estén capacitados para a construceién de cartucheria de
cualquier calibrej con bala ojival o en punta, de cobre, de latén o de

acero cuproniquelado; con micleo o sin é1; y cualquiera que sea su ser-

viloi s potes e nae s i)
cicio, de seiales, etc. Continuas ex:

periencias mantienen su actividad
en disposicién de responder a cual-
quier demanda.

TALLERES DE CONSTRUC-
CION. Son tres, de capacidades dis-
tintas, dotados de las miquinas
precisas para Ia obtencién, en cada
uno de ellos, de los tres elementos:
vaina, bala y cargador, de que
consta. el cartucho, ademis de Ia
caja de cartén para su empaque.
Su composicion s idénti

, ¥ sélo
varla, como decimos, en su distin-
fa capacidad.

Cada taller lleva adjunto otro de recocidos, donde se rerifican los
necesarios, siguiendo Jas indicaciones del Laboratorio, en hornos rota-
tivos, calentados por aceite, gasificado en el mismo horno, 0 en miqui-
nas especiales para los recocidos parciales. De reserva, cuenta con las
antiguas baterias de hornos de mufla calentados por carbén. ¥, para

Tos dems servicios, con una insta-
Lacion de lejia, para lubricante de
Ias embuticiones; numerosos bon-
bos de limpieza por aserrin de dlamo
negro; bafios desoxidantes ¥ bande-
jas de secado con calefaccion a
vapor y eléctrica.

TALLER DE RECONOCI
MIENTO. Es dnico, pero capaci-
tado para las necesidades de los
tres talleres de construcién. Estd
dotado de una magnifica coleccion
de miquinas automaticas para re-
conocimiento de dimensiones, de
construceién modernisima y de
alta precision, que asegara Ia in-



Vista pccil de o do s talleres de catuchera
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CARTUCHERIA: HORNO ROTATORIO PARA RECOCIDOS
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tercambiabilidad de todos los elementos de cartucherfa hasta los limites
mis exigentes.

TALLER DE CARGA Y EMPAQUE. También tinico, con maqui-
naria suficiente para cargar, engarzar, hacer el reconocimiento final y
armar en cargadores los cartuchos
procedentes de los tres talleres de
construc

i6n: maquinaria automé.
tica, modernisima y de la mejor
fabricacién especializada.
TALLER DE FULMINATO.
Es un laboratorio en ¢l que se
prepasa este explosivo, base de I
pélvora con que se cargan las cdp-
sulas fulminantes para los cartu-
chos. Estd dotado con abundan-
tes me

para necesidades ma-
yores de las normales: vitrina de
reacciones, cabinas aisladas, céma-
ras de condensacién, estufas de
secado con calefaccion eléctrica
(aisladas también, cercanss al rio para guiar las posibles explosiones)
¥ una instalacién mecénica para tratamiento el sulfuro d

timonio
3 purificacion del clorato potdsico.

LER DE POLVORA. En él se efectiian las mezclas que pro-
porcionan 1a que se emplea en las cipsulas fulminantes, y esté montado
atendiendo a la seguridad que han de presentar estos talleres. Tiene

Ve pacia de uno de los e de cartucheri

dos secciones con tres bombos de mezelar, cada una,  la instalacién
especial necesaria para su trabajo.
TALLER DE CONSTRUCCION DE CAPSULAS. Cuenta con pren-
sas de embutir, miquinas de limar y dispositivos para barnizar.
TALLER DE LIMPIEZA. Con
os baiios y bombos giratorios pre-

cisos para la de las cipsulas antes
de pasar a Ia carga.

TALLER DE CARGA DE
CAPSULAS. Consta de tres sec-
ciones iguales, de gran capacidad
de produccién, La carga se efectiia
en departamentos bien aislados
entre si y del resto del taller, con
sus aparatos especiales. Las demis

operaciones, pr

nes  colocacion
de discos de estaio, se levan a
eabo en méquinas especiales apro-
piadas.

TALLER DE RECONOCL
MIENTO DE CAPSULAS. En el mismo e

cio que los anteriores, cuenta.
con pequefias méguinas que practican el reconocimiento de dimensiones
mecénicamente. En este taller se empacan las cdpsulas, en cajas precin-
tadas, para su entrada en Almacencs,a disposicién el taller de Reconoci-
miento, donde se encuentran las mdquinas convenientes para el cebado.

GALERIA DE TIRO. La fabricacién normal es incesantemente




CARTUCHERIA: RECOCIDOS
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contrastada, como lo requiere la importancia de su misién, en una  pozo para la prucba del sgua y cuantos elementos Son comunes & una
galesia de tiro, donde se comprueban todas sus condiciones balisticas.  instalzcién de esta clase, que ha de llevar a cabo las minuciosas y deli- ¥
e

4 Cuenta principalimente con "potcos” para sujecién del arme, dos gale-  cadss medides de precision, velocidad ¥ presiones, en manufactura tan iy

para experiencias & 50y 100 metros, cronsgrafos, fusiles-probetas,  delicada como es Ia cartucheria de guerra.

Cartuchero. Laborsario de abencion del ulnioato de mercuro
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ESPOLETAS: TALLER DE BARRAS



FABRICACION

e e O
cedente de 1a fabricacién de cartucheria (recortes, inutilidad), re-

jada convenientemente su dosificacion en cobre y fundido en forma
de lingote, en un hotno elétrico, afecto al Taller de Fundicién.
TALLER DE FORJA DE LATON, Los lingotes antedichos se recue-
cen en un horno calentado por car-
bén pulverizado, para sufcir un

estirado por compresién, en u

prensa horizontal de mil toneladas,
alimentada por una bomba de cua-
tro_tiempos secionada por un elec-
tro motor de 230 HP. Las barras
Obtenidas de 5 a 80 mm. de di

metro se enderezan en miquinas
especiales y se calibran en bancos
de esticar.

TALLER DE CONSTRUC-
CION. Comprende una superficie
cublerta de 3,200 metros cuadra-
dos el principio que ha presidido

en su instalacién es el de automa-

Espletas, Taller g6 forja. d Iatn,

DE ESPOLETAS

tizar el trabajo hasta donde sea posible. Cuenta con mumerosos tornos
automiticos, admitiendo barras hasta 50 m., para atender al proceso
de no importa cudl modelo de espoleta; méquinas especiales de canali-
2ar, de dividir, de grabar; y una soberbia instalacion de forja media,
con buen mimero de prensas de friccién y excéntricas para estamp

de 22 a 165 toncladas, Para a for-
ia en caliente cuenta con el auxi-
lio de diez hornos calentados por
gas, procedente dela Central, o por
aceite gasiticado dircctamente.

El micleo mayor de maquina.
sia To componen tornos revéver de
varios calibres, taladradoras sensi-
tivas y miltiples, fresadoras y al-
guna més de uso corriente en un

taller mecénico. Las numerosas

hercamientas empleadas y elemen-
tos complementarios se clasifican
convenientemente en un vasto lo-
cal, con las méquinas precisas para.
su afilado y entretenis
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ESPOLETAS: VITRINA PARA LA CARGA



b
3 Bl complicado y minucioso reconocimiento de todos los lementos  en €l que se verifca el armado de lus cspoetas y su empaue para
| encursode 61 ¢ hace en otro local adjunto, provisto de lss co 1a remision & los Pasques. Junto al o, se encueniran cuatro peque-
| lecciones de plantilss necesasiss, construt. 0 talleres, de construccion apropiada para
| das, ssimismo, en <l Taller Central de He- que Tas posibles explosiones sean guiadas
| cramientes hacia aquél, en prevision del menor daio.
i TALLERES DE CARGA. Son varios. El En el primero, se lleva a cabo la peligrosa
| primero cuenta con pequeios tornos, fresa- carga de cebos; en cl segundo, se encuentra
41 dores simples de columne y méquinas hori una estufe, con calefaceion eléctrica para <1
& zontales de taladsar, y en 1 e llevan a cabo, secado de la pélvors; en el tercero se faby
b espoletas, cen comprimidoes de pivora y se mezclan
3 tas operaciones mecinices proviament ne- las de disinta velocided de combustion para
3 coserias para In carga, Esta se veriica en obtener Ia conveniente pera fa casga de las
3 prensasde 10 toneladss, en ol interior de una espoletas & tiempos, y en el cuarto, final-
& mente, se confeccionan galletas de tetralita
| dad constantes, medi necessrias pera las espoletas para gransdas |
| apropiada para que la pélvora o los explosi- rompedoras. I
" vos estén siempre en igusles condicioncs hi- Instalscibn interesentiima s la do las  1¥
| grosopioss. prubes de fucgo. L regularidsd en la com- 1+
5 En otro se verifican las operaciones fi- bustion se mide en un cronégrefo apropiado, |
41 neles y cuenta, asimismo, con tornos sei midiendo directamente 0,025 segundos de |
41 cilos, pequenas fresadoras y teladradorss tiempo, con un cronémetro de sl precisior, |
3 sensitivas, adjunto sl depastamento de montaje, capacitado para al-  de I mejor fabricacion suiza. Las tolerancias concedidas en fabricacién |
# mccenar los clementos en curso de carga en cantidades grandes, y tan precisa son tan pequefias que requieren una escrupulosidad esmerada. I
4
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FABRICACION DE MATERIAL QUIRURGICO

o Rl e s v o saaras e o s

quinirgico es, relativamente, antigus, pues ya en 188 se hablan e importancia

hecho pequeilos cnsayos que hubo que abandons por falta de los me- I taller es nico, vastisimo, con Iz maquinaria precisa para su tre-
dios apropiados. Puede decic- bajo, tornos, taladros, fress-
se que los primeros trabajos doras copiadoras y restifica-
comienzan en 1918, y tras un doras de varios sistemas y
periodo experimental, corto potencias. A ¢ acuden las
para la importancia que ha plezas distintas en estado de

tenido, se ha llegado al pleno
dominio de 1

forja y desbastadas, para

ser sometidas a las distintas
delicads, llegando a obtener
instrumentos de calided igual

y mejor que las Casss extren-

operaciones mecnicas ¥ a
su terminado y montura, @
manos de operarios habili-
jeras més especializadas. Bs- simos.

El aciealado y niquelado

de los instrumentos que lo

para Ia construccion de cuan-

tos modelos se les encomien- requieren, se hace cn los ta-
den, nacionales ¥ extranjeros
para todas las necesidades de
Ia cirugia (ha construido ya

eres. corsespondientes y tio
queda mis que ef geabado de
Ias marcas ¢ indicaciones que
s de 500 modelos distintos) lleven, en un modernisimo

pequeio taller de grabar, en

en acero ordinario o en ace-
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absoluta. {odos los existentes y ef mobiliario para clinicas, mesas para operacio-

Los diversos nstsumenton: terminados s clsiican, convenente- 165, slloes mesas *Bareka”) visias. para. instcomeatal o :

mente empacados, en el Almacén correspondiente; o van & completar  Sifas auxilisres niqueladss y esmaltadas, etc., que también construye, iy
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FABRICACION DE HERRAMIENTAS

Ia construccién de toda clase de plantillas para la fabricacion

S covlon e un ol e L onrucen g a ictalenag tato
para toda la Fabrica, porgue Ia técnica que requicren clementos de en grandes series de piezas, por complicadas que sean, con precision

tan cuidado trabajo, obliga a una especializacion muy acentuada, Se ha  suma.

conseguido, merced a incesantes desvelos, a estudios ininterrumpidos y  Los medios con que cuenta son variadisimos y de la esmerada eje-

a una atencién vigilante en orden al progeeso cientifico més elevado, cucién que requicre, Tornos automdticos y semi-automticos; rectifica-

doras de superficies planas y cilin-

dricas; gran variedad de tornos para

que e taller vaya al compds de
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Los continuos adelantos en materia

4 de tanto interés para la buens tornear y roscar; miquins suto-
3 marcha y ol mejor sendimiento de miticas de hacer brocas sspirales
5 Fdbrica. Su miéxima cspeciali- e todos los calibres; fresadoras de
s 1e constima g e T
4 hemamientas para cartucheria y tcas para foscar tuetcas, para
4 espoletas y fresas de médulo y de hacer tornillos @ presion, para des-
3 perfiles especiates para la fabrica- talonar fresas; taladros de precision
3 cion de armas blancas y material ¥ otras mds que escapan a un
4 quirtrgico. Pero, con la misma aoticia sucinta. Su seccién de ajus-
3l eficiencia, construye toda clase de te cuenta con operarios que domi-
4 herramientas de fa mayor pr nan su ofico, bien seleccionados,

5 sion: brocas y escariadores, corta- en condiciones de desarrollar un

3 dores, punzones y matrices, terrajas trabajo perfecto.

¥ machos de roscar; y estd capaci- Afecto al taller, y como guia




Vi pacin ds 1 Fabric. 4




del mis alto valor, existe un pequefio laboratorio de metrologia dotado
de instrumentos de examen y de medida que aseguran las tolerancias
en milésimas de millmetro corrientes en la construccién do herramien-
tas y plantiliaje. Para el uso constante de obreros en sus mediciones
precisas cuenta con cantidad de pasémetros y pasimetros de todos los
calibres y palmers 6pticos de gean precision. ¥ para comprobacién en

[ —

herramientas terminadas dispone de escleréscopos de taller, microsco-
pio con cémara fotogrdfica, lupss para filetaje, placas de cristal para
verificar el rectificado de supesficics planas y calibradores; un optime-
tro 5 un verificador de ruedas dentadas. Elementos todos cllos que fa-
cultan al taller para la construccibn, en cantidad cuslquiera, de toda
clase de herramientas para mdquinas operadoras.
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FABRICACION DE HOJAS-CUCHILLAS DE AFEITAR

nstalacién reciente, en el pesiodo inicial de fabriccion, pasado ya
el de aprendizaje, fabrica hojas para mdquinas de afeiter que resis-
tenla competencia, y aun las superan, con Iss mis afamadas, Se sigue

enellael sistema individual, para aprovechar, de momento, la habi
en el intento de obtener hojss que no des-

de la fama que el mundo reconoce a los aceros toledancs.
La maquinaria instalada es, en buena parte, obra propia de la Fébrica,
¥ el clemento més importante, los hornos eléctricos que han de propor-
cionar el temple, modelo exclusivo del taller, fruto de la experiencia de.

esta técnica de templar, tan dominada.




La cinta de acero cortada en una prensa excéntrica proporciona lss  bondad de Ias hojas, para terminar en miquinss sutomaticas que las
hojas, que se templan en los hormos mencionados ¥ se revienen en bafio  empaquetan y , tal como fente, L idad

de aceite, para seguir su proceso de limpieza, grabado, brufido y sen- inicial ha de ser de 20.000 hojas en jornada de ocho horas, fécilmente
tado de filos, pasando por numerasos reconocimientos, que garantiza la  ampliable en o sucesivo,  medida que vaya conquistando mercados.

Niieieees




CONSTRUCCION Y REPARACION DE MAQUINAS

[ e ave e clo s aicn resnta,  primesavsta f aspcto 4o

un taller mecénico ordinario, pero a poco que se examine con de-

tenimicnto, se observa que, por los medios con que cuenta, puede califi-
carse de muy importante. Atender & la reparacitn de 10s cientos y cien-
tos de miquinas que tiene Ia Fébrica, le proporciona una experiencia
poco comiin, que le capacita para los mayores intentos. Asi, ha podido
llegar a construir tornes revslver semi-automiticos, méquinas de carga.
para cartucheria  otras de tan dificil ejecucién como éstas

Cuenta con Ia maquinaria propia de un taller de esta naturaleza:
tormos de todas clases, desde el viejo torno paralelo hasta el moderno
monopolea ripido; tornos de larga bancads, tornos al ire; sierras de
arco y de disco, cepillos y garlopas; mandrinadoras; fresadoras de todas.
Ias potencias y sistemas, taladros verticales y radiales; méquins espe-

ciales automiticas para tallar engransjes cilindricos rectos y helicoi-
dales y fos de aplicacion més moderna, ebnicos rectos y helicoidales,
tan corrientes ya en los automéviles. Maquinas eléctricas de soldar
Por puntos  al tope; méquinss de brochar y algunas otras mds, de
menor importancia,

Adjunto al taller propiamente dicho tiene otra de caldereria y otro
de forja con martillo neumiitico, instalacién de soldadura autégena ,
entre otros elementos, una méquina de remachar, muy empleada en
Ia construccion de cubiertas de hierro, para los edificios de muestros
talleres.

Dos fosos, atienden a las reparaciones de los automévies de trans-
porte y ligeros a nuestro servicio, cuando la reparacin es de tal impor-
tancia que no puede verificarse en el mismo gasage.




TALLER DE REPARACIONES



FABRICACION DE RODAMIENTOS A BOLAS
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sante. Comprenderd 1a maquinaria precisa para hacer, en jornada de instalacién cusnto sea preciso para cubrir las sucesivas necesidades.




LAS FUNDICIONES DE HIERRO Y LATON

[Pyt sutitacr s mitipiesnecesidadesdo 1. Fébeica, cuent conun

cubilote de cuatro toneladas y un tren completo de preparacion de
arenas para moldear: molinos, separadores electro-magnéticos, mezcla-
dores, etc. EI amplio taller permite el moldeo a mano en cantidad apre-
ciable y se dispone de mdquinas de moldeo mecdnico, con sus instala-
ciones de compresores hidrulicos,
para fundicién en gran serie, Tres
homnos de viento al cok para
10 crisoles, se utlizan para fun-

4 diciones especines.
b &

3 La tundicien de ltén s vri
b :

3 ca en um homo elictrico de indue-
4 ciem de qoo kes, de produccion
51 horaria, y su empleo casi exclusic
4 voes en l1a obten de lingote
o encion de Tingotes
3 de los que han de sali Iss barras
4 para la fabricacién de espoletas,
> El taller de modelaje constituye
4 una seccion del tallr generat e
41| Carpinteria, del que recibe toda cla-
b .

3 se de mwsilios, Este es de una am.
b
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plitud de importancia, capacitado para toda clase de obra de cary
p p:

de atmar y de taller, siendo sus principales actividades Is construceién
de 1os empaques seglamentarios de armas blancas, cartuchos y espole-
35, 1a e Jos modelos numerosos, algunos verdaderamente meritorios,
que necesita el taller de fundicién. Para ello, dispone de varias sierras
de arco y de cinta, desde Ia que se
emplea en el troceado de troncos
hasta la de marqueteria para

jos deticados; miquinas de cepillar

7 de sacar a grueso, escopleadoras,
toupies, taladros milltples, tornos y
méquinas especiales de hacer lazos.

El atmacén de modelos encierra

una surtidisima coleceion, bien cla-

sificada, en especial de clementos
de magquinas y retortas para servi-
cio de los hornos de cartucheria y de
1a central de gas, y placas modelo.

Cuenta, asimismo, ¢l taller de
fundicién, con hornos para cemen-

tar y maleabilizar.
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FUNDICION DE LATON: HORNO ELECTRICO
.






TRABAJOS

ONTRASTANDO con Ia actividad de las fabricaciones anteriormente

expuestas, de fndole guerrera las mds, se encuentran los talleres de
125 ates bellisimas del grabado, del cincelado, del damasquinado y del es-
maltado, como un remanso de paz, donde place descansar un oco,
tras la fatigosa visita, Se conserva en ellos el arte en su tofal pureza,
sin micula de industriatismo, porque Toledo no plerda una de sus
caracteristicas mis tradicionales. Artifices de la mds rancia estirpe esté-
tica, capaces de realizar obras del mds exquisito gusto artistico, con-

DE ARTE

tinian la labor de aquellos espaderos que labraban la cazoleta de una.
espada con igual devocién que los actistas del Renacimiento tallaban
sus virgenes de plata.

Licgan aqui, apenas entrados en Ia adolescencia, abiertos los ojos
4 la llamarada caliente de su inspiracion, y aqul transcurre su vida,
hasta que el cansancio les rinde; dejando 1a huella de la larga jornada,
en obras de maravila, que se esparcen luego por el mundo, para que el
nombre de Espafia no deje de pronunciarse con reverencia.
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